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Xiilasa. Moqalods abrazivin metalla kontakt zonasinda yaranan gorginliklorin vo
digor gostoricilorin toyini masolasine baxilmigdir. Aparilmig analizlorlo vo bir abraziv-
lo cizma metodu ilo yerins yetirilmis ilkin sinaqlarla miioyyon edilmisdir ki, abrazivin
metalla kontakt zonasinda yaranan gorginlik detallarin abraziv yeyilmo intensivliyina
vo mexanizmind boylik tosir gostorir. Abrazivin metalla kontakti detallarin soth qatin-
da getdiyindon vo bu qatin is soraitindon asili spesifik xassoloro malik oldugundan,

Acar sozlor: gorginlik, yeyilma yeyilmoyo davamligi qiymotlondirmok {iglin, onun mexaniki xassolorini bilmok
intensivliyi, yeyilma mexanizmi, lazzmdir. Bu mogsadlo bir abrazivle cizma metodundan istifado edorok, aparilmis
deformasiya, mikrokasilma sinaqlarin naticalari asasinda, abrazivin metalla kontakt zonasinda yanan gorginlikle-

rin toyini lizrs analitik ifadslor alinmisdir. Alinmis bu ifadslor, abrazivin cizict ucunun
parametrlori molum olduqda , siaqlari aparmadan da soth qatinin mexaniki xassosini
xarakterizo edon vo yeyilmo mexanizmino boyiik tosir gostoran gorginliklori, homdo
digor gostaricilori toyin etmays imkan verir. Cizici qiivvonin tosirindon yaranan gor-
ginlik materialin abraziv yeyilmoyo miigavimatini xarakterizo etdiyindon ondan layi-
holondirmo zamani materiallarin se¢ilmoasindo do istifads etmok olar.

Giris. Aparilmis analizlor va ilkin sinaqglar asasinda [1] miioyyon edilmisdir ki, abrazivin me-
talla kontakt zonasinda, nisbi yerdoyismo zamani, qiymat va istiqamotlori miixtalif olan qiivvelor
(Fy, Fx ,Fn ,Fs) tosir edir. Bu qiivvalordon yaranan gorginliklor hesabina kontakt zonasinda miirakkab
gorginlikli voziyyet yaranir. Bu da 6z ndvbosindo abraziv yeyilmo intensivliyino vo mexanizming
tosir gdstormoaya bilmoz. Qoyulmus masalonin hallinin hom praktiki, hom do nozori shomiyyati vardir.
Belo ki, gorginliklorin, xiisusilo materiallarin dagilmaya miiqavimatini xarakterize edon cizic1 qiivve-
nin tosirindon yaranan gorginliyin qiymaotini bilinmok konstruktora layiholondirmo orofosindo mate-
rial1 segmoya imkan verir ki, bu da masalonin aktualligini artirir.

Praktika gostorir ki, konstruksiyaetmo zamani tribotexniki hesabatin totbiq edilmosi maginlarin
etibarliq gostaricilorinin ohomiyyatli dorocods yiiksaldilmosino vo yaradilmis masinin konstruksi-
yasinin tokmillosdirilmasi vo ¢atdirilmasi iizro genis todqiqat programini konarlagsdormaga imkan ve-
rir. Abraziv yeyilmaya hesabat siibhasiz ki, masin hissalorinin abraziv yeyilmasini azaltmaq va resur-
sunun artirilmasi ilo noticolonon nozori vo praktiki ohomiyyati vardir. Aparilmis sinaglarin vo hesab-
lamalarin naticolorine osaslanaraq qeyd etmok olar ki, layihslondirmo orofssinds yeyilmoyada-
vamligin vo buna uygun detallarin uzundmiirliiyiiniin osasin1 qoymagq olar. Abraziv yeyilmo soraitin-
do isloyon detallarin materialin1 se¢gmok iiclin materiallarin mexaniki xassolorindon yeyilmoyoda-
vamliq meyarint miioyyon etmok lazimdir. Bir ¢ox todqiqat¢ilar yeyilmoyo davamliq meyari olaraq
materialin barkliyinden istifade etmak maslohat goriir. Hal-hazirda istehsalat soraitinds kiironi, konu-
su vo ya piramidani batirmaq yolu ilo barkliyo mexaniki sinagin totbiqi genis yayilmisdir. Lakin ab-
raziv yeyilmo zaman1 materialin sothinds miixtalif dorinlik vo uzunluqda dagilmalar (c1ziglar) amals
golmosi ilo olagodar geyd olunan metodla materialin toyin edilon mexaniki xassosindon- barklikdon
yeyilmoyadavamligi qiymotlondirmok {igiin kifayot qodor etibarli meyar kimi istifado etmoys imkan
vermir. Abraziv yeyilmoyoadavamligin vahid meyarinin olmamasi metalsiinaslarin yeni daha yiiksok
yeyilmoyadavamli konstruksiya materialinin yaradilmasi {izro iglorini ¢otinlosdirir. Abraziv yeyilmo
mexanizminin dyronilmasi qara metallarin aparici (asas) yeyilmayoadavamliq meyarinin toyin edilmo-
sind yaxinlagmaga, ham do metallarin yiiksok abraziv yeyilmoyadavamligini tomin edon bu meyarin
lazimi qiymatini almagq tigiin vasitonin (lisulun) tapilmasina imkan verir.
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Beloliklo, masinlarda siirtiinmo diiylinii detallarinin abraziv hissaciklorin olmasi soraitindo ye-
yilmosinin genis yayilmasina vo dyronilmosino baxmayaraq bozi sahoslor {izra, xiisusi ilo kontakt-ab-
raziv yeyilmo mexanizmins aid todqiqatlarin az olmasi bu ndv yeyilmonin mexanizmini aydinlagdir-
magq li¢iin kifayot etmir. Detal-abraziv hissocik-detal (D-A-D) sisteminin yeyilmo prosesinin forma-
lagsma xiisusiyyatlorini aydinlagdirmagq {igiin bir sira tadqiqat islorinin yerina yetirilmasi lazimdir. D-
A-D sistemindo gorginliklorin soviyyasi, siirtiinmonin kinematik xiisusiyyatlori vo soth gatinin dagil-
ma xarakteri onun elementlorinin qarsiliql tasir soraitindon asilidir. Burada asas holledici faktorlar
sistema totbiq olunan yiik, detallarin borkliklori, abraziv hissociklorin dlgiilori vo méhkomliyi, hisso-
ciklorin sorti sferik diametri, onun ¢ixintilarinin doyirmilik radiuslari, is soraiti vo sairadir.

Isin maqgsadi. Abrazivin metalla kontakt zonasinda yaranan gorginliklori toyin etmok vo onlarin
abraziv yeyilma intensivliyi vo mexanizmina tosirini, hom do abraziv yeyilmo mexanizminin aydin
olmayan cohatlorini doqiqlosdirmok vo detallarin materiallarinin tipik dagilma noviinii, yoni
cizilmanin yaranma mexanizmini aydinlasdirmaqdan ibaratdir.

Masalanin halli. Qoyulmus masalani hall etmak ti¢lin hom nazari, ham do eksperimental tadqi-
qat metodundan istifads edilmigdir. Aydindir ki, abrazivle metalin kontakt: onun sath qatinda gedir.
Abraziv hissaciklor soth gati ilo kontakta girorok onlarda paylanma xarakteri vo ododi qiymati mate-
rialin xassosindon, hissociklorin formalari, 6lgiilori, barkliyi, detallarin sathins tosir istiqamati, goraiti
vo yerlogsmo vaziyyatindon asili genis gorginliklor spektri yaradir. Todqiqatcilar uzun miiddot abraziv
yeyilmani yalniz abraziv hissaciklarin kasici tosiri ils alagelondirirdilar. Lakin todqiqatlar gosterir ki,
abrazivin metalla kontakt xarakterindon asili olaraq elastik, plastik deformasiyalar vo mikrokasilma
bag vera bilor. Eksperimentlor islonmis metodikaya [1,4] uygun bir abrazivls cizma metodu ilo yerina
yetirilmisdir. Bu metodun osas {istiin cohati bir sira faktorlari, xiisusilo abrazivin forma va cizic1 uc-
larinin parametrlorinin (doyirmilik radiusunun, tope bucaginin), siirtiinma sathlorine tasir istiqamati-
nin miixtalifliyini vo s. nazors almamaga imkan vermasidir.

Radiusu p olan sferik ucluqlu indentoru materiala batirdiqda, batirilma derinliyindon asili ola-
raq miixtalif deformasiyalar bag verir. Totbiq olunan yiikiin F), tosiri altinda abrazivin nisbi yerdoyis-
masi zamani kontakt zonasina deformasiyaya miiqavimat qiivvasi va ya cizici qiivve Fx, materialin
abraziva normal reaksiya qiivvasi F, va abrazivlo metal arasinda stirttinma qiivvasi F; tasir edir (sokil 1).
Bu qiivvalarin tesirindon kontakt zonasinda yaranan miirokkob gorginlikli vaziyyst ham abraziv ye-
yilma intensivliyine, hom ds mexanizmina bdyiik tosir gostars vo onlara uygun gorinliklorin toyini
bir sira masalalori aydinlagdirmaga imkan vers bilor. Siirtiinme va yeyilma proseslorinin tadqiqinin
analizini asanlasdiran metodlardan biri do bu prosesin bas verdiyi soraiti yaratmaqdir. Qeyd olundugu
kimi abraziv yeyilmonin asas xarakterik xiisusiyyaoti siirtiinma sathlorinds ciziglarin yaranmasidir. Bu
baximdan qoyulmus mosaloni hall etmok {i¢iin son illords laboratoriya soraitinds genis istifado olunan
bir abrazivlo cizma metodundan istifads edirik [4].

Sakil 1. Abrazivin metalla kontakt zonasinda yaranan qiivvalar sxemi
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Bu halda asas diqgat abrazivin c1zic1 ucunun parametrlorinin v ona diison yiikiin toyin edilmo-
sino yonalmolidir. Bu mogsadls todqiqat islori aparilaraq abraziv hissociklorin cizict uclarinin hom
hondosi parametrlori (p=30mkm, f=50°+5%), homds ona tatbiq olunan yiik (F,=1,00...5,50N) toyin
edilmigdir [4,5]. Mineral hissaciklorin méhkomliyini qiymotlondiron zaman, qirict qiivvonin hisso-
ciklorin maksimum en kasik sahasino nisbati kimi toyin edilon, haddi gorginlikdon 64,z istifado edi-
rik. Hissaciklorin méhkamliyinin bu lisulla qiymatlondirilmasinin sorti olmasina baxmayaraq baxilan
D-A-D sisteminin garsiligl tosir xarakterinin analizi {igiin olverisli molumatlar verir. Abraziv hisso-
ciklorla metallarin cizilmasi miirakkab proses olub, aralarindaki nisbat sabit olmayan vo batma dorin-
liyindon asil1 olan, ¢ox miirokkob qiivvalorin tosiri soraitindo bas verir

Qoyulmus mosaloni aydinlagdirmagq t¢iin islonmis metodika iizro [1,4] siaqlar aparilmis vo
onlarin naticolori grafiklords (sokil 2-8 ) verilmisdir.

Soth gatinin moéhkomlik vo deformasiya olunma xassalori materiallarin yeyilmays miigavimo-
tinin qiymatlondirilmasinds miihiim rol oynayir. Aydindir ki, hocmi vo sothi xassalor arasinda miioy-
yon asililiglar vardir. Todqiqatlarla miioyyon edilmisdir ki, abraziv hissociklorin siirtlinmo izi
(c1z1glar) metallarin kosilmosi va ya sixigdirilmasi naticosinda yaranir. Isds [2] qeyd edilir ki, polad-
larin dartilmada dagilmaya miiqavimati kasmo qiivvasi ilo xatti asililiga malikdir. Metallarin abraziv-
1o c1zilma soraitinds mikroyongarin ayrilmasi vo ya hissacik ayrilmadan metalin siiriismosi vo onun
strukturunun dagilmasit miisahido olunur. Yeyilmoyo davamligin siirlismoys miigavimatindon
asililiginit miisyyon etmak {iciin sinaqlar aparilmigdir [3]. Birbauma goro metalin cizilma yolu ilo toyin
edilon barkliyi, standart iisulla, yoni miixtalif formali ucluglari (mosslon, piramidani) batirma tisulu
ilo toyin edilon borkliyo miitonasibdir.

Buradan o naticoys golmok olar ki, metallarin cizilmaya miigavimati vo abraziv yeyilmo zamani
yeyilmoyadavamliq miiqayiso olunan xarakteristikalardir. Lakin materialin indentorla sixigdirilma
prosesindo deformasiyanin geyri-miioyyanliyi cizilmaya miigavimatlo silirlismoyos miigavimat arasin-
da uygunlugun olmasini yoxlamaga imkan vermir. Qeyd olunan xiisusiyyatlori doqiglosdirmok mog-
sadi ilo siiriismoyo miigavimat vo yeyilmoyodavamliqla olagasi olan barklik arasindaki asililiq todqiq
edilorak alinmig naticolors asason demok olar ki, bu asililiglar eyni xarakters malikdirlor [3]. Siaq
prosesindo vo analitik {isulla hesablamalar asasinda alinmis naticalorin analizi ilo miioyyon edilmisdir
ki, kosmo qiivvasinin (Fy) abrazive totbiq olunan normal saquli qiivvodon (F)) (sokil 2) vo abrazivin
nisbi batma dorinliyindan (4/p) (sokil 4) asililig1 eyni xarakters malikdir. F), qiivvasinin va A/p nisbo-
tinin kigik giymatlorindo F' qlivvasinin qiymoti miixtalif borklikli materiallar ii¢lin toxminon yaxin,
faktorlarin qiymati artdiqca iso forq artir.

Bizim fikrimizo goro bunun asas sabobi faktorlarin qiymatini artirdiqca deformasiyanin xarak-
terinin doyismasidir, yoni bu halda mikrokasilma prosesinin plastik deformasiyadan {istiin olmasidir.
Miixtalif yiiklorde kosma qiivvasinin materialin barkliyindon asililiginin ( Fx-HB) (sokil 3) analizin-
don goriiniir ki, borkliyin kicik qiymaetlorinds F), qiivvasini artirdiqca F qiivvasinin qiymatlori arasin-
daki1 forq boyiik, barkliyi artirdiqca bu forq todricon azalir. Bu da yuxarida geyd olunan xiisusiyyatlo
izah olunur. Kosma qilivvasinin abraziva totbiq olunan qiivvoays nisbatinin F, /F, materialin barkli-
yindon asililig1 F, qiivvasinin biitliin qiymatlorinds eyni xarakters malikdir vo barklik artdiqca Fx
/F, nisbatinds azalir.

Ilkin todqiqatlarin (sinaglarin) noticolorinin analizi osasinda miioyyen edilmisdir ki, sinaq pro-
sesindo kosmo qiivvasinin 6l¢iilmiis giymati, alinmig analitik asililigla (11) hesablanmig giymotdon
cox az forqlonir.

Abrazivls cizma prosesinds tosir edon qlivvalordon yaranan gorginliklor uygun olaraq asagidaki
diisturlarla toyin edilir:

F

F qlivvasindon o, = = (1)
Y1343k Jh(2p - 1)
Fy qiivvasind wal @
uvvasinaan O, =~
» A Y z-h(2p-h)
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Sakil 2. Kosmo qiivvasinin abrazivo
tatbiq olunan qiivvadoen asililig1
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Sakil 4. Kosmo qiivvasinin abrazivin
nisbi batma dorinliyindon asililig1
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Sakil 6. Abrazivin metalla kontakt zonasinda
yaranan gorginliklorin abrazive totbiq olunan
qiivvadon asililigt
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Sakil 3. Kosmo qiivvasinin materialin
barkliyindon asililig1
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Sakil 5. Kosmo qiivvasinin abrazivo
totbiq olunan qgiivvaya nisbatinin
materialin barkliyindon asililig1
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Sokil 7. Abrazivin metalla kontakt zonasinda
yaranan gorginliklorin materialin barkliyindon
astlilig
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Gorginliklorin 6x, Oy, O abraziva tatbiq olunan qiivvedan F) asililigindan (sakil 6) goriiniir ki,
6« vo Oy gorginliklorinin qiymati F, qiivvasinin biitiin qiymatlorinds eynidir, 6, gorginliyinin F)
qiivvasinin kicik qiymatlarinde 6x vo 6y gorginliklorin qiymati ilo miigayise olunan hadds, boyiik
qiymatlorinds is9 onlar arasindaki forq artir. Qrafikdon goriindiiyii kimi ©x vo Oy gorginliklorinin F),
qiivvasini artirdiqca artma intensivliyi 6, gorginliyinin artim intensivliyindon boyiikdiir.

Gorginliklorin ©x, ©y, 6, materialin barkliyindon HB asililig1 (sokil 7) diiz xatt qanunu iizro
dayisir. O, gorginliyi soth qatinin mexaniki xarakteristikasi oldugundan ondan materialin abraziv ye-
yilmoya miigavimatini qiymatlondirmok ii¢iin istifado etmok olar.

Kasma qilivvasinin abraziva totbiq olunan qlivvays nisbatinin F /F, abrazivin nisbi batma do-
rinliyindan A/p asililigindan goriiniir ki, 4/p nisbati artdiqca Fx /F, nisbotids artaraq vahides yaxilasir
(sokil 8).
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Sakil 8. Kasmo qiivvasinin abraziva totbiq olunan
qiivvaya nisbatinin (Fx/Fy) abrazivin materiala nisbi
batma darinliyinden (h/p) asililig1.

M.M. Xrussov vo M.A.Babigev [2] miioyyan etmislor ki, materialin batirilmagla toyin edilon bork-
liklo c1zma zamani toyin edilon (Birbauma goro) borklik miitonasibdir vo bu miitonasiblik amsal1 0,4-o
barabardir. Bizim tadqiqatlara gora bu gostericilar arasindaki slags bir monali deyil. Ehtimal etmak olar
ki, bu olagonin xarakterino indentora totbiq olunan yiikiin qiymati tosir gostorir. V.K.Qriqorovig [6] toro-
findon ¢ox boyiik yiiklorde aparilmis analoji sinaqlar zamani1 baxilan xarakteristikalar arasinda xotti
asililiq alinmis, ancaq miitonasiblik omsali, ovvalkindon iki dofo boytikdiir. V.K.Qriqorovigin forziyalori-
nd gors fiziki bircinsli materiallarin barkliyinin, indentora totbiq olunan yiikden, cizilmaya sorf olunan
isin gqiymatindon asili olmayaraq, sabit xarakters malik olmas1 sinaqlarla tosdiq olunmamusgdir.

Bir abrazivle cizmma prosesinds abraziv yeyilma qanunauygunluqglarini vo dagilma xarakterini
miioyyan etmak {i¢iin c1z181n profili vo dibi {izro mikroskopda (MIM-7) 360 vo 500 dofa bdyiitmoklo
metallografik todqiqatlar aparilmigdir (sokil 9 a,b,c,e ). Todqgigatlarin noticosindo miioyyon edilmisdir
ki, deformasiya olmus material cizigin uzunlugu iizro geyri borabor paylanir vo bu geyri-baraber pay-
lanma abraziva totbiq olunan yiikii artirdiqca artir. Ciziglarin dibinin tadqiqi zamani1 metal siiriismo-
lar, ovulmalar vo s miisahido olunmusdur ki, bu da cizma prosesindo miixtolif xarakterli dagilmalarin
bas verdiyini gostorir. Bu dagilmalarin xarakteri vo intensivliyi materialin borkliyinden vo abraziva
totbiq olunan yiikdon, yoni kontakt zonasinda yaranan gorginlikli voziyyotdon, asili olaraq doyisir.
Belo ki, asag1 borklikli niimunoalordo materialin plastik deformasiyast mikrokasilma ilo miigayisodo
iistiinliik togkil etdiyi halda, borklik artdiqca bu nisbat azalir vo mikrokosilma tistiinliik togkil edir [3].
Beloliklo, biitiin geyd olunanlar abrazivin metalla kontakt zonasinda yaranan miirokkob gorginlikli
voziyyatla olaqgoli bag verir.
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Sakil 9. Niimunolorin iizorinds bir abrazivls cizma prosesinds abraziva totbiq olunan qiivvaden asili alinan ciziglarin xarici
goriliniisii: a)Fy = 1,5N, ¢)Fy=2,0N, b,e)Fy=5,5N

Aparilmis metallografik todqiqatlarla miioyyon edilmisdir ki, poladlar ii¢lin gorginliyin 6, qiy-
mati toxminan materialin mikrobarkliyinae yaxindir. Belslikla, cizilmaya miigavimot kimi xiisusi xas-
soyo malik 6, 6l¢ii vahidine vo monasina goro gorginlik olub yaranan cizigin 6l¢iilorino goro toyin
edilir vo materialin soth qatinin asas mexaniki xassosidir.

Odabiyyatlardaki molumatlarin vo bizim todqiqatin naticolorinin analizlori gdstorir ki, sath
qatinin mexaniki xassolorinin cizma iisulu ilo giymsatlondirilmasi materiallarin abraziv yeyilmo za-
man1 yeyilmoyadavamligi haqqinda, indentoru batirmagla toyin edilon borkliklo miiqayisado, daha
daqiq vo tam tosovviir yaradir. Bununla slagsli materiallarin nazik sath qatinin barkliyinin toyininda,
yeyilmoyadavamligin vo mexaniki xassoalorinin qiymotlondirilmoasindo sklerometriyanin totbiqi genis
perespektivlor agir.

Natica. Aparilmis analizlor va sinaglarin naticalorine asason miioyyon edilmisdir ki, bir abra-
zivlo cizma metodu abraziv yeyilmo mexanizmini aydinlasdirmaga vo kontakt zonasinda yaranan
gorginliklorin toyini li¢lin analitik asililiglarin alinmasina imkan verir.. Analizlorlo miioyyon edilmis-
dir ki, kosilmoyo miigavimot gorginliyi ©x soth gqatinin mexaniki xassasi olub ondan materialin yeyil-
moyadavamligimi qiymotlondirmok {i¢iin meyar kimi istifado etmok toklif olunur.
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DEFINITIONS OF STRESSES ARISING IN THE CONTACT ZONE OF THE ABRASIVE
WITH THE METAL AND ANALYSIS OF THEIR INFLUENCE ON THE INTENSITY AND
MECHANISM OF ABRASIVE WEAR

Y.A.Amanov
Azerbaijan Technical University

Abstract. The article deals with the issues of determining stresses and other indicators that arise in the contact of the
abrasive with the wear surface of the metal. The analysis and tests carried out by scratching with a single abrasive revealed
that the stresses arising in the contact zone have a significant impact on the intensity and mechanism of abrasive wear. If
we take into account that the contact processes occur directly on the surface layer of the metal, which has specific prop-
erties, then in order to assess the wear resistance, it is necessary to know its mechanical properties. The use of the scratch-
ing method with a single abrasive made it possible to obtain analytical dependences for determining the stresses in the
contact of the abrasive with the metal. If the parameters of the scratching peaks of the protrusions of abrasive particles
are known, then these dependences make it possible to determine the stresses without testing. The stress obtained from
the scratching force characterizes the resistance of the material to abrasive wear, which can be used when choosing a
material at the design stage.

Keywords: stress, wear intensity, wear mechanism, deformation, micro cutting.

OIIPEJIEJIEHUS HATNIPSI)KEHWUI BO3HUKAIOIIINX B 30HE KOHTAKTA ABPA3UBA C METAJLJIOM,
N AHAJIM3 BJIMAHUS X HA THTEHCUBHOCTDb 1 MEXAHW3M ABPAZVMBHOI'O U3HAILIMBAHUS

SI.A.AmaHoB
A3epbatiOdncancKull mexHUYecKull yHUgepcumem

Pe3iome. B ctaThe paccMOTpEHBI BOIPOCHI ONPEETeHUS HAIPSDKEHUH U IPYTUX MOKa3aTenel, BOSHUKAIONIUX B KOH-
TaKTe abpa3yBa ¢ M3HAIIMBAEMON OBEPXHOCTHIO MeTaiuta. [IpoBeIeHHBIM aHAIN30M U UCTIBITAHUSAMH, ITyTEM IaparaHus
€IMHUYHBIM a0pa3uBOM, BBISBJICHO, YTO HAINPsDKCHHMS, BOSHUKAIONINE B KOHTAKTHOW 30HE OKa3bIBAIOT CYIIECTBEHHOE
BIIMSHUE HAa HHTEHCUBHOCTB 1 MEXaHH3M a0pa3sBHOrO n3HamMBaHus. Eciy ydecTs, 4To mpoiiecchl KOHTAKTa MPOMCXOAST
HETIOCPEICTBEHHO Ha TOBEPXHOCTHOM CJIO€ METaJlla, IMEIOIINH crienuduieckue CBOHCTBA, TO ISl OIIEHKH W3HOCOCTOM-
KOCTH HEOOXOAMMO 3HaHHE €€ MEXaHNYECKHX CBOMCTB. Mcrionp30BaHNe METO/1a [TapanaHis CAMHUIHBIM a0pa3nBOM I103-
BOJIMJTY TIOJTyYUTh aHATUTHIECKUE 3aBUCHMOCTH TI0 OIIPEAEICHHUIO HANIPSHKEHUH B KOHTakTe abpasuBa ¢ MetaimioM. Ecin
M3BECTHBI MapaMeTPhl LAPAAIOIINX BEPIINH BBICTYOB a0pa3sHBHBIX YacTHII, TO 3TH 3aBUCHMOCTH ITO3BOJISIIOT OIIpee-
JUTH HANIPSDKEHUA 0e3 IMpoBeIeHusI HCIBITaHuH. Hanpspkenue, moydeHHOe OT CHUJIBI IlapanaHus XapakTepu3yeT CoIpo-
TUBJICHHE MaTepHaja abpa3suBHOMY M3HAIIMBAHHUIO, KOTOPOE MOXKHO HCIIOJIb30BaTh MPU BBIOOPE MaTeprana Ha CTaauu
KOHCTPYUPOBaHUSI.

Kniouesvie cnosa: nanpsicenue, UHMeHCUSHOCMb USHAUUBAHUE, MEXAHUSM USHAWMUBAHUSA, OeqhopmMayiis, MUKPO pe3anie.
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